
 
 

SERIA NMVL i NMX – ZAWORY WTRYSKOWE

Przyk ad zastosowania 

4 2 1 5 

3 

Sterowanie moc  przy zastosowaniu zaworu obej ciowego oraz 
redukcja temperatury gazu w przewodzie ss cym poprzez zawór 

wtryskowy.  

1 Zawór wtryskowy 
2 Zawór obej ciowy- regulator gor cych par 
3 Termostatyczny zawór rozpr ny 
4 Linia cieczy – zawór elektromagnetyczny 
5 Gor ce pary – zawór elektromagnetyczny 
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Zawory elektromagnetyczne - Seria M  
NORMALNIE ZAMKNI TE 

 
DANE TECHNICZNE 

Opis 
 MA: sterowany bezpo rednio, konstrukcja k towa 
 MD: sterowany bezpo rednio, konstrukcja przelotowa
 MS: impulsowy, konstrukcja przelotowa 
 Normalnie zamkni ty 
 Hermetyczna konstrukcja 

MA  Niewielki spadek ci nienia 
MD  Wysoka wydajno  

 Sterowany bezpo rednio: nie wymagana minimalna 
ró nica ci nie  do otwarcia zaworu 

 Impulsowy: minimalna ró nica ci nie  0.05 bar do 
otwarcia zaworu 

 Przy cza skr cane i lutowane 
 Cewki dla pr du zmiennego AC i sta ego DC 
 Czynniki ch odnicze: wszystkie CFC, HCFC, HFC, 

  nieodpowiedni dla amoniaku 
 

Specyfikacja MS 
Nominalna wydajno  Patrz tab na str 2 
Maks ci nienie pracy 35 bar 
Maks ci nienie próbne 50 bar 

Zastosowanie Minimalna ró nica ci nie  MA, MD: 0 bar 
MS: 0.05 bar Zawory elektromagnetyczne serii M s  stosowane w 

ch odnictwie ogólnym oraz w produkcji seryjnej urz dze  
ch odniczych w celu odci cia/aktywacji przep ywu czynnika 
ch odniczego w uk adzie ch odniczym. 

Maks ró nica ci nie  MS: 2 bar 
Maks dopuszczalna ró nica
ci nie  MOPD 

 Cewka AC: MA, MD: 25bar 
           MS: 30 bar 

Zawory elektromagnetyczne mog  by  stosowane w uk adzie 
ch odniczym w ruroci gach cieczowych, ssawnych oraz w 
przewodzie gor cego gazu. 

Cewka DC: MA, MD: 21bar 
            MS: 21 bar 

Maks temp medium  125 °C 
Materia y Minimalna temp medium -45 °C 

Maks temp otoczenia 80 °C Korpus mosi dz, stal nierdzewna 
Minimalna temp otoczenia -40 °C Uszczelnienie PTFE 
Liczba cykli > 1,5 miliona Przy cza lutowane: mied  
Standardowe napi cie 
cewki 

AC: 230V, 110V, 24V 
DC: 230V, 24V 
inne warto ci napi cia na 
zamówienie 

skr cane: mosi dz 
Cewka mied , stal, Crastin 
 
 Tolerancja AC: ±10% 

DC: +10%, -5%  
  
  

Zastrzega si  prawo do wprowadzania zmian bez powiadomienia 
KAT-MV-007 - PL0H1917GE23R0708 
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Termostatyczne zawory rozpr ne - Seria TLK  
WBUDOWANA DYSZA, STA A WARTO  PRZEGRZEWU 

 
 

DANE TECHNICZNE 

Opis 
 Nape nienie gazowe z MOP dla uzyskania szybkiej 

reakcji zaworu dla ma ych parowników  
 Szeroki zakres temp parowania 
 Niewielkie rozmiary 
 Ustawiona warto  przegrzewu 
 “Ciep a” przepona daj ca najwi ksz  wiarygodno  
 Przy cza lutowane 
 Wewn trzne wyrównanie ci nienia 
 Wyj tkowa wytrzyma o  dzi ki spawaniu w gazie 

ochronnym g owicy i przepony ze stali nierdzewnej 
 Wbudowana dysza 
 Bypass na zamówienie 
 Czynniki ch odnicze: R134a, R22, 404A 

  Pozosta e czynniki na zamówienie. 
 

Specyfikacja 
Zakres wydajno ci 
nominalnej 

0.5 do 3.9 kW R22 

Zakres temp parowania  Patrz tab. na str. 2 
Maks ci nienie pracy 29 bar 
Maks ci nienie próbne 32 bar Zastosowanie Maks temp otoczenia 100 °C 
Maks temp czujnika 140 °C Termostatyczna zawory rozpr ne serii TLK s  stosowane w 

produkcji seryjnej nast puj cych urz dze : dystrybutory do 
napojów i nalewaki sch adzaj ce do piwa, maszyny do produkcji 
lodów, sch adzacze mleka, sch adzacze cieczy, systemy 
klimatyzacji samochodowej. Dla parowników z pojedynczym 
wtryskiem.  

Przegrzew statyczny Oko o 4 K 
D ugo  rurki kapilary 1 m 

rednica czujnika 12 mm 
 

 

Materia  
Korpus Mosi dz 
El. termostatyczny Stal nierdzewna 
Przy cza Mied  
 
 
 
 
 
 
Zastrzega si  prawo do wprowadzania zmian bez powiadomienia 
PL0H-1911GE23 R0106 
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Nominalna wydajno  QN (kW) 
Ciecz Gor cy gaz Para zasysana 

Typ Warto  kv 
(m3/h) R134a R22 R407C R404A

R507
R134a R22 R407C R404A 

R507 
R134a R22 R407C R404A

R507
Sterowany bezpo rednio 

MA 062 0.17 5.21 5.62 5.39 3.87 1.14 1.47 1.45 1.29 - - - - 
MD 062 0.17 5.21 5.62 5.39 3.87 1.14 1.47 1.45 1.29 - - - - 
MD 102  0.22 6.74 7.27 6.98 5.01 1.48 1.90 1.88 1.67 - - - - 
MD 103 0.23 7.05 7.61 7.29 5.24 1.54 1.99 1.96 1.75 - - - - 

Impulsowy 
MS 103 0.9 27.6 29.8 28.5 20.5 6.04 7.78 7.67 6.83 1.54 2.06 1.92 1.80 
MS 104 0.9 27.6 29.8 28.5 20.5 6.04 7.78 7.67 6,83 1.54 2.06 1.92 1.80 
MS 124 1.6 49.0 52.9 50.7 36.4 10.7 13.8 13.6 12.1 2.74 3.66 3.42 3.19 
MS 125 1.6 49.0 52.9 50.7 36.4 10.7 13.8 13.6 12.1 2.74 3.66 3.42 3.19 
MS 165 2 61.3 66.1 63.4 45.5 13.4 17.3 17.1 15.2 3.42 4.57 4.27 3.99 
MS 167 2 61.3 66.1 63.4 45.5 13.4 17.3 17.1 15.2 3.42 4.57 4.27 3.99 
MS 227 4 123 132 127 91.1 26.8 34.6 34.1 30.4 6.85 9.14 8.54 7.98 
 Warto  nominalnej wydajno ci QN podana w oparciu o nast puj ce parametry: 

 
Temperatura Temperatura Temp gor cych Spadek ci nienia 
parowania skraplania 

Doch adzanie 
par na zaworze 

Medium 

t0 (°C) tc (°C) tH (°C) tc2u (K) p (bar) 
Ciecz -10 25 1 - 0.4 
Gor cy gaz -10 25 1 25 °C 1 
Para zasysana -10 25 1 - 0.15 

Przy doborze zaworu dla innych parametrów pracy patrz poni sze tabele lub sprawd  elektroniczny program doboru 
komponentów Honeywell 
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Wspó czynnik korekcyjny fTF dla zmiany wydajno ci zgodnie z temperaturami pracy uk adu 

Temperatura parowania t0 (°C) 
R134a R22 R407C R404A, R507 tL* 

(°C) 
+10 ±0 -10 -20 -30 -40 +10 ±0 -10 -20 -30 -40 +10 ±0 -10 -20 -30 +10 ±0 -10 -20 -30 -40

0 - - 0.80 0.83 0.85 0.88 - - 0.82 0.83 0.85 0.88 - - 0.80 0.80 0.80 - - 0.73 0.76 0.79 0.83
+5 - - 0.83 0.86 0.89 0.93 - - 0.85 0.87 0.89 0.91 - 0.80 0.80 0.80 0.90 - - 0.77 0.8 0.84 0.88
+10 - 0.84 0.87 0.91 0.94 0.97 - 0.86 0.88 0.90 0.92 0.95 - 0.80 0.90 0.90 0.90 - 0.79 0.82 0.85 0.89 0.94
+15 - 0.88 0.91 0.94 0.98 1.02 - 0.90 0.92 0.94 0.96 0.99 0.90 0.90 0.90 0.90 1.00 - 0.84 0.87 0.91 0.95 1.00
+20 0.89 0.92 0.95 0.99 1.03 1.08 0.92 0.94 0.96 0.98 1.00 1.03 0.90 0.90 0.90 1.00 1.00 0.86 0.89 0.93 0.97 1.02 1.08
+25 0.94 0.96 1.00 1.05 1.09 1.14 0.96 0.98 1.00 1.03 1.05 1.09 0.90 1.00 1.00 1.00 1.10 0.92 0.96 1.05 1.05 1.11 1.18
+30 0.99 1.02 1.06 1.12 1.16 1.22 1.01 1.02 1.05 1.08 1.10 1.14 1.00 1.00 1.00 1.10 1.20 0.99 1.03 1.08 1.14 1.21 1.29
+35 1.04 1.08 1.12 1.18 1.24 1.30 1.05 1.07 1.10 1.13 1.16 1.20 1.10 1.10 1.10 1.20 1.20 1.08 1.13 1.19 1.26 1.34 1.44
+40 1.10 1.14 1.19 1.26 1.32 1.39 1.10 1.12 1.15 1.19 1.22 1.26 1.10 1.20 1.20 1.30 1.30 1.18 1.24 1.32 1.40 1.50 1.63
+45 1.18 1.22 1.28 1.35 1.42 1.50 1.17 1.19 1.22 1.26 1.29 1.34 1.20 1.30 1.30 1.40 1.40 1.32 1.39 1.48 1.59 1.72 1.88
+50 1.25 1.24 1.37 1.45 1.53 1.62 1.23 1.26 1.29 1.33 1.37 1.42 1.30 1.40 1.40 1.50 1.60 1.50 1.59 1.7 1.85 2.02 2.23
+55 1.35 1.41 1.48 1.58 1.67 1.78 1.30 1.33 1.37 1.42 1.46 1.52 1.40 1.50 1.60 1.70 1.80 1.74 1.87 2.02 2.22 2.47 2.79
+60 1.46 1.55 1.61 1.73 1.84 1.97 1.38 1.41 1.46 1.51 1.56 1.63 - - - - - - - - - - - 

* Temperatura ciek ego czynnika na wlocie do zaworu. 
 
Wspó czynnik korekcyjny f PF dla zmiany wydajno ci zgodnie z wybran  strat  ci nienia na zaworze 

Strata ci nienia na zaworze p (bar) 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.40 0.45 0.50 0.55 0.60 0.65 0.70
Wspó czynnik korekcyjny f PF 2.83 2.00 1.63 1.41 1.26 1.15 1.07 1.00 0.94 0.89 0.85 0.82 0.78 0.76

 
 

Obliczanie rozmiaru zaworu dla cieczy 
Wydajno  ch odnicza Q0, pomno ona przez wspó czynnik 
korekcyjny fTF, pomno ona przez wspó czynnik korekcyjny f PF
daje warto  nominalnej wydajno ci ch odniczej QN. 
 

QN = Q0 x fTF x f PF 
 
QN nominalna wydajno  (zgodnie z tabel  na str 2) 
Q0 wydajno  ch odnicza 
fTF wspó czynnik korekcyjny dla temperatury parowania i 

temp cieczy 
f PF wspó czynnik korekcyjny dla strat ci nienia na zaworze 
 

SERIA M – ZAWORY ELEKTROMAGNETYCZNE
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Wspó czynnik korekcyjny fTF dla zmiany wydajno ci zgodnie z temperaturami pracy uk adu 

Temperatura parowania t0 (°C) 
R134a R22 R407C R404A, R507 tL* 

(°C) 
+10 ±0 -10 -20 -30 -40 +10 ±0 -10 -20 -30 -40 +10 ±0 -10 -20 -30 +10 ±0 -10 -20 -30 -40

0 - - 0.80 0.83 0.85 0.88 - - 0.82 0.83 0.85 0.88 - - 0.80 0.80 0.80 - - 0.73 0.76 0.79 0.83
+5 - - 0.83 0.86 0.89 0.93 - - 0.85 0.87 0.89 0.91 - 0.80 0.80 0.80 0.90 - - 0.77 0.8 0.84 0.88
+10 - 0.84 0.87 0.91 0.94 0.97 - 0.86 0.88 0.90 0.92 0.95 - 0.80 0.90 0.90 0.90 - 0.79 0.82 0.85 0.89 0.94
+15 - 0.88 0.91 0.94 0.98 1.02 - 0.90 0.92 0.94 0.96 0.99 0.90 0.90 0.90 0.90 1.00 - 0.84 0.87 0.91 0.95 1.00
+20 0.89 0.92 0.95 0.99 1.03 1.08 0.92 0.94 0.96 0.98 1.00 1.03 0.90 0.90 0.90 1.00 1.00 0.86 0.89 0.93 0.97 1.02 1.08
+25 0.94 0.96 1.00 1.05 1.09 1.14 0.96 0.98 1.00 1.03 1.05 1.09 0.90 1.00 1.00 1.00 1.10 0.92 0.96 1.05 1.05 1.11 1.18
+30 0.99 1.02 1.06 1.12 1.16 1.22 1.01 1.02 1.05 1.08 1.10 1.14 1.00 1.00 1.00 1.10 1.20 0.99 1.03 1.08 1.14 1.21 1.29
+35 1.04 1.08 1.12 1.18 1.24 1.30 1.05 1.07 1.10 1.13 1.16 1.20 1.10 1.10 1.10 1.20 1.20 1.08 1.13 1.19 1.26 1.34 1.44
+40 1.10 1.14 1.19 1.26 1.32 1.39 1.10 1.12 1.15 1.19 1.22 1.26 1.10 1.20 1.20 1.30 1.30 1.18 1.24 1.32 1.40 1.50 1.63
+45 1.18 1.22 1.28 1.35 1.42 1.50 1.17 1.19 1.22 1.26 1.29 1.34 1.20 1.30 1.30 1.40 1.40 1.32 1.39 1.48 1.59 1.72 1.88
+50 1.25 1.24 1.37 1.45 1.53 1.62 1.23 1.26 1.29 1.33 1.37 1.42 1.30 1.40 1.40 1.50 1.60 1.50 1.59 1.7 1.85 2.02 2.23
+55 1.35 1.41 1.48 1.58 1.67 1.78 1.30 1.33 1.37 1.42 1.46 1.52 1.40 1.50 1.60 1.70 1.80 1.74 1.87 2.02 2.22 2.47 2.79
+60 1.46 1.55 1.61 1.73 1.84 1.97 1.38 1.41 1.46 1.51 1.56 1.63 - - - - - - - - - - - 

* Temperatura ciek ego czynnika na wlocie do zaworu. 
 
Wspó czynnik korekcyjny f PF dla zmiany wydajno ci zgodnie z wybran  strat  ci nienia na zaworze 

Strata ci nienia na zaworze p (bar) 0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.40 0.45 0.50 0.55 0.60 0.65 0.70
Wspó czynnik korekcyjny f PF 2.83 2.00 1.63 1.41 1.26 1.15 1.07 1.00 0.94 0.89 0.85 0.82 0.78 0.76

 
 

Obliczanie rozmiaru zaworu dla cieczy 
Wydajno  ch odnicza Q0, pomno ona przez wspó czynnik 
korekcyjny fTF, pomno ona przez wspó czynnik korekcyjny f PF
daje warto  nominalnej wydajno ci ch odniczej QN. 
 

QN = Q0 x fTF x f PF 
 
QN nominalna wydajno  (zgodnie z tabel  na str 2) 
Q0 wydajno  ch odnicza 
fTF wspó czynnik korekcyjny dla temperatury parowania i 

temp cieczy 
f PF wspó czynnik korekcyjny dla strat ci nienia na zaworze 
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Wydajno  zaworu dla gor cego gazu 
Wydajno  (kW)* 

Temperatura skraplania tc (°C) 
R134a R22 R407C R404A, R507 

Typ Strata 
ci nienia 

na 
zaworze 

p (bar) +25 +30 +40 +50 +60 +25 +30 +40 +50 +60 +25 +30 +40 +50 +25 +30 +40 +50
Sterowany bezpo rednio

0.2 0.54 0.55 0.57 0.58 0.57 0.68 0.70 0.74 0.76 0.78 0.62 0.65 0.68 0.70 0.60 0.60 0.58 0.53
0.5 0.83 0.86 0.89 0.90 0.89 1.06 1.10 1.15 1.19 1.22 0.98 1.02 1.08 1.11 0.93 0.93 0.90 0.83
1.0 1.12 1.17 1.23 1.25 1.24 1.46 1.51 1.60 1.67 1.70 1.39 1.44 1.52 1.57 1.29 1.29 1.26 1.16
1.5 1.31 1.38 1.47 1.50 1.50 1.74 1.81 1.93 2.01 2.06 1.71 1.77 1.87 1.93 1.54 1.55 1.52 1.41

MA 062 
MD 062 

2.0 1.44 1.52 1.64 1.70 1.70 1.94 2.04 2.19 2.29 2.34 1.96 2.04 2.15 2.22 - - - -
0.2 0.69 0.72 0.75 0.75 0.73 0.77 0.91 0.96 0.99 1.00 0.81 0.83 0.88 0.91 0.77 0.77 0.74 0.68
0.5 1.07 1.11 1.15 1.17 1.16 1.37 1.42 1.49 1.55 1.58 1.27 1.32 1.39 1.44 1.20 1.20 1.17 1.07
1.0 1.44 1.51 1.60 1.62 1.61 1.89 1.96 2.08 2.15 2.20 1.80 1.87 1.97 2.04 1.66 1.67 1.63 1.50
1.5 1.69 1.78 1.89 1.94 1.93 2.25 2.34 2.50 2.60 2.66 2.21 2.29 2.41 2.49 1.99 2.00 1.96 1.82

MD 102 

2.0 1.86 1.97 2.12 2.20 2.20 2.52 2.64 2.83 2.97 3.03 2.55 2.64 2.79 2.88 - - - -
0.2 0.72 0.75 0.78 0.78 0.77 0.80 0.95 1.00 1.03 1.05 0.84 0.87 0.92 0.95 0.80 0.80 0.78 0.71
0.5 1.12 1.16 1.21 1.22 1.21 1.43 1.48 1.56 1.62 1.65 1.33 1.38 1.46 1.50 1.26 1.26 1.22 1.12
1.0 1.51 1.58 1.67 1.69 1.68 1.98 2.05 2.17 2.25 2.30 1.88 1.95 2.06 2.13 1.74 1.74 1.70 1.57
1.5 1.77 1.86 1.98 2.03 2.02 2.35 2.45 2.61 2.72 2.78 2.31 2.39 2.52 2.61 2.08 2.09 2.05 1.90

MD 103 

2.0 1.94 2.06 2.22 2.30 2.30 2.64 2.76 2.96 3.10 3.17 2.66 2.76 2.91 3.01 - - - -
Impulsowy

0.2 2.83 2.93 3.04 3.06 3.02 4.20 4.33 4.55 4.70 4.79 3.60 3.71 3.90 4.03 3.09 3.09 3.00 2.74
0.5 4.37 4.53 4.73 4.78 4.72 6.55 6.76 7.13 7.38 7.52 5.61 5.79 6.11 6.33 4.89 4.89 4.80 4.37
1.0 5.93 6.19 6.52 6.63 6.57 9.02 9.35 9.91 10.3 10.5 7.73 8.01 8.49 8.83 6.77 6.86 6.69 6.09
1.5 6.93 7.29 7.77 7.95 7.92 10.8 11.2 11.9 12.4 12.7 9.26 9.60 10.2 10.6 8.14 8.14 8.06 7.37

MS 103 
MS 104 

2.0 7.60 8.07 8.66 9.00 9.00 12.1 12.6 13.5 14.2 14.5 10.4 10.8 11.6 12.2 - - - -
0.2 5.04 5.21 5.40 5.44 5.36 6.40 6.60 6.94 7.17 7.30 5.86 6.07 6.41 6.62 5.60 5.60 5.44 4.96
0.5 7.77 8.07 8.40 8.50 8.39 9.97 10.3 10.9 11.2 11.5 9.27 9.6 10.1 10.5 8.76 8.76 8.52 7.80
1.0 10.5 11.0 11.6 11.8 11.7 13.7 14.3 15.1 15.7 16.0 13.1 13.6 14.3 14.8 12.1 12.1 11.8 10.9
1.5 12.3 13.0 13.8 14.1 14.1 16.4 17.1 18.2 19.0 19.4 16.1 16.6 17.6 18.1 14.5 14.6 14.3 13.2

MS 124 
MS 125 

2.0 13.5 14.3 15.5 16.0 16.0 18.4 19.2 20.6 21.6 22.1 18.5 19.2 20.3 20.9 - - - -
0.2 6.29 6.51 6.76 6.80 6.70 8.00 8.25 8.68 8.96 9.12 7.33 7.59 8.01 8.28 7.00 7.00 6.80 6.20
0.5 9.72 10.1 10.5 10.6 10.5 12.5 12.9 13.6 14.1 14.3 11.6 12.0 12.7 13.1 10.9 10.9 10.6 9.70
1.0 13.2 13.7 14.5 14.7 14.6 17.2 17.8 18.9 19.6 20.0 16.4 17.0 17.9 18.5 15.1 15.2 14.8 13.6
1.5 15.4 16.2 17.2 17.7 17.6 20.5 21.3 22.7 23.7 24.2 20.1 20.8 22.0 22.7 18.1 18.2 17.9 16.5

MS 165 
MS 167 

2.0 16.9 17.9 19.3 20.0 20.0 23.0 24.0 25.7 27.0 27.6 23.2 24.0 25.3 26.2 - - - -
0.2 12.6 13.0 13.5 13.6 13.4 16.0 16.5 17.4 17.9 18.2 14.7 15.2 16.0 16.6 14.0 14.0 13.6 12.4
0.5 19.4 20.1 21.0 21.2 21.0 24.9 25.8 27.1 28.1 28.6 23.2 24.0 25.3 26.2 21.9 21.9 21.3 19.5
1.0 26.3 27.5 29.0 29.5 29.2 34.4 35.6 37.8 39.2 40.0 32.8 33.9 35.8 37.0 30.3 30.4 29.7 27.3
1.5 30.8 32.4 34.5 35.3 35.2 41.0 42.6 45.4 47.4 48.4 40.1 41.6 43.9 45.3 36.3 36.5 35.8 33.1

MS 227 

2.0 33.8 35.9 38.7 39.9 40.0 45.9 48.0 51.5 53.9 55.2 46.3 48.0 50.7 52.4 - - - -

* Wydajno i w oparciu o nast puj ce parametry: temp parowania t0 = -10 °C, temp gor cego gazu tH = +25 °C i 1 K doch odzenia 
czynnika ch odniczego. 

Je li temp gor cego gazu ulegnie zmianie o ±10 °C wydajno  zaworu si  zmieni (odwrotnie proporcjonalnie) o ±2,5 %. 
Przy innych warto ciach temp odparowania t0 wydajno ci powy ej powinny by  przemno one przez nast puj ce wartoci wspó czynnika 
korekcyjnego: 

t0 (°C) -50 -40 -30 -20 -10 ±0 +10 
R134a - 0.85 0.90 0.95 1.00 1.05 1.09 
R22 0.88 0.91 0.95 0.97 1.00 1.03 1.05 
R407C 0.83 0.88 0.92 0.95 1.00 1.01 1.06 
R404A, R507 0.75 0.81 0.88 0.13 1.00 1.05 - 

SERIA M – ZAWORY ELEKTROMAGNETYCZNE 
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Obliczanie rozmiaru zaworu dla pary zasysanej 
Wydajno  ch odnicza Q0, pomno ona przez wspó czynnik 
korekcyjny fTS, pomno ona przez wspó czynnik korekcyjny f PS 
daje warto  nominalnej wydajno ci ch odniczej QN. 
 

QN = Q0 x fTS x f PS 
 
QN nominalna wydajno  ((zgodnie z tabel  na str 2) 
Q0 wydajno  ch odnicza 
fTS wspó czynnik korekcyjny dla temperatury parowania i temp 

cieczy 
f PS wspó czynnik korekcyjny dla strat ci nienia na zaworze 
 

Wspó czynnik korekcyjny fTS dla zmiany wydajno ci zgodnie z temperaturami pracy uk adu 

Temperatura skraplania tc (°C) 
+60 +50 +40 +30 +20 

Temperatura 
parowania 
t0 (°C) 

Czynniki ch odncze R134a, R22, R407C 
+10 0.98 0.86 0.78 0.71 0.66 
±0 1.19 1.05 0.95 0.86 0.79 
-10 1.48 1.29 1.16 1.05 0.96 
-20 1.88 1.62 1.44 1.31 1.19 
-30 2.42 2.08 1.83 1.65 1.59 
-40 3.20 2.71 2.37 2.13 1.92 

Czynniki ch odnicze R404A, R507  
+10 - 1.14 0.82 0.71 0.63 
±0 - 1.24 1.01 0.87 0.77 
-10 - 1.57 1.26 1.07 0.94 
-20 - 2.02 1.60 1.35 1.17 
-30 - 2.67 2.07 1.72 1.49 
-40 - 3.62 2.74 2.25 1.93 

 
Wspó czynnik korekcyjny f PS dla zmiany wydajno ci zgodnie z wybran  strat  ci nienia na zaworze 

Strata ci nienia na zaworze p (bar) 0.05 0.075 0.10 0.15 0.20 0.30 0.40 0.50 0.60 
Wspó czynnik korekcyjny f PS 1.73 1.41 1.22 1.00 0.87 0.71 0.61 0.55 0.50 
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SERIA M – ZAWORY ELEKTROMAGNETYCZNE

Typ / Zamówienia 
1. ZAWÓR ELEKTROMAGNETYCZNY 

 M  S  16  5  S  230 V AC 
Seria            
Typ: 
A = ster. bezp, k towy 
D = sterowany bezpo redn 
S = impulsowy 

           

Rozmiar zaworu            
Rozmiar przy czy w 1/8”            
()  = skr cane 
MMS = lutowane, mm 
S  = lutowane, cale 

           

Napi cie 
() = bez cewki 

           

 

2. CEWKA ZAWORU 
Rodzaj cewki, wydajno  Dla zaworu elekromagn. Napi cie, cz stotliwo  Tolerancja napi cia 
MC 062, 8 W MA 062(S)(MMS) 230 V, 50/60 Hz 

MD 062(S)(MMS) 110 V, 50/60 Hz ±10 % 
24 V, 50/60 Hz 

230 V, 50/60 Hz MC 102-227, 13 W MD 102(S)(MMS) 
110 V, 50/60 Hz MD 103(S)(MMS) ±10 % 
24 V, 50/60 Hz MS 103-227(S)(MMS) 

MC 102-227, 20 W MD 102(S)(MMS) 
24 V DC +10 % 

MD 103(S)(MMS) 
230 V DC -5 % 

MS 103-227(S)(MMS) 

Stopie  ochrony IP65, cewka zawiera wtyczk  zgodn  z DIN 43650 z mocowaniem kabla PG11. 
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Kompletny zawór z cewką dla 230 V AC, 50/60 Hz, ze złączem i wspornikiem mocującym 
 

Seria MA/MD – zawór sterowany bezpośrednio, bez wymaganej minimalnej różnicy ciśnień 
Typ Wartość Kv 

(m3/h) 
Przyłącza 
Wlot x wylot 

Numer katalogowy  

MA 062MMS 0,17 6 x 6 mm ODF 
Winkelausführung 

MA-00001* 

MA 062S 0,17 1/4" x 1/4" ODF 
Winkelausführung 

MA-00002* 

MD 062 0,17 7/16" x 7/16"UNF MD-00001 
MD 062MMS 0,17 6 x 6 mm ODF MD-00006 
MD 062S 0,17 1/4" x 1/4" ODF MD-00007 
MD 102 0,22 7/16" x 7/16"UNF MD-00014 
MD 102MMS 0,22 6 x 6 mm ODF MD-00024 
MD 102S 0,22 1/4" x 1/4" ODF MD-00025 
MD 103 0,23 5/8" x 5/8" UNF MD-00018 
MD 103MMS 0,23 10 x 10 mm ODF MD-00026 
MD 103S 0,23 3/8" x 3/8" ODF MD-00027 
* bez wspornika 

 
Seria MS – zawór impulsowy, minimalny spadek ciśnienia 0,05 bar 
Typ Wartość Kv 

(m3/h) 
Przyłącza 
Wlot x wylot 

Numer katalogowy 

MS 103 0,90 5/8" x 5/8" UNF MS-00001 
MS 103MMS 0,90 10 x10 mm ODF MS-00019 
MS 103S 0,90 3/8" x 3/8" ODF MS-00022 
MS 124 1,60 3/4" x 3/4" UNF MS-00007 
MS 124MMS 1,60 12 x 12 mm ODF MS-00023 
MS 124S 1,60 1/2" x 1/2" ODF" MS-00025 
MS 165 2,00 7/8" x 7/8" UNF MS-00012 
MS 165S 2,00 16 x 16 mm ODF 

5/8" x 5/8" ODF 
MS-00026 

MS 227S 4,00 22 x 22 mm ODF 
7/8" x 7/8" ODF 

MS-00031 

 
 
 

SERIA M – ZAWORY ELEKTROMAGNETYCZNE

Wymiary i wagi 
Wymiary (mm) Waga(kg) Typ Przy cza rednica rurki

(E) Bez cewki Z cewk   A B C D 
230 V AC 230 V AC 

Sterowany bezpo rednio 
MA 062MMS 6 mm ODF 6 mm 88 88 142 47 0.15 0.30 
MA 062S 1/4" ODF 1/4" 88 88 142 47 0.15 0.30 
MD 062 7/16" UNF 6 mm, 1/4" 65 17 57 47 0.19 0.33 
MD 062MMS 6 mm ODF 6 mm 112 17 57 47 0.17 0.31 
MD 062S 1/4" ODF 1/4" 112 17 57 47 0.17 0.31 
MD 102 7/16" UNF 6 mm, 1/4" 68 19 64 54 0.19 0.33 
MD 102MMS 6 mm ODF 6 mm 118 19 64 54 0.17 0.31 
MD 102S 1/4" ODF 1/4" 118 19 64 54 0.17 0.31 
MD 103 5/8" UNF 10 mm, 3/8" 71 19 64 54 0.28 0.52 
MD 103MMS 10 mm ODF 10 mm 118 19 64 54 0.25 0.49 
MD 103S 3/8" ODF 3/8" 118 19 64 54 0.25 0.49 

Impulsowy 
MS 103 5/8" UNF 10 mm, 3/8" 84 12 79 54 0.51 0.75 
MS 103MMS 10 mm ODF 10 mm 159 12 79 54 0.55 0.79 
MS 103S 3/8" ODF 3/8" 159 12 79 54 0.55 0.79 
MS 104 MMS 12 mm ODF 12 mm 159 12 79 54 0.56 - 
MS 104S 1/2" ODF 1/2" 159 12 79 54 0.56 - 
MS 124 3/4" UNF 12 mm, 1/2" 91 12 79 54 0.54 0.77 
MS 124MMS 12 mm ODF 12 mm 159 12 79 54 0.56 0.79 
MS 124S 1/2" ODF 1/2" 159 12 79 54 0.56 0.79 

16 mm,  
5/8" ODF MS 125S 16 mm, 5/8" 159 12 79 54 0.56 - 

MS 165 7/8" UNF 16 mm, 5/8" 97 12 79 54 0.57 0.80 
16 mm,  

5/8" ODF MS 165S 16 mm, 5/8" 159 12 79 54 0.59 0.82 

22 mm,  
7/8" ODF MS 167S 22 mm, 7/8" 173 12 79 54 0.59 - 

22 mm,  
7/8" ODF MS 227S 22 mm, 7/8" 262 22 88 54 1.45 1.65 

 

MD MS MA 
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SERIA M – ZAWORY ELEKTROMAGNETYCZNE

Wymiary i wagi 
Wymiary (mm) Waga(kg) Typ Przy cza rednica rurki

(E) Bez cewki Z cewk   A B C D 
230 V AC 230 V AC 

Sterowany bezpo rednio 
MA 062MMS 6 mm ODF 6 mm 88 88 142 47 0.15 0.30 
MA 062S 1/4" ODF 1/4" 88 88 142 47 0.15 0.30 
MD 062 7/16" UNF 6 mm, 1/4" 65 17 57 47 0.19 0.33 
MD 062MMS 6 mm ODF 6 mm 112 17 57 47 0.17 0.31 
MD 062S 1/4" ODF 1/4" 112 17 57 47 0.17 0.31 
MD 102 7/16" UNF 6 mm, 1/4" 68 19 64 54 0.19 0.33 
MD 102MMS 6 mm ODF 6 mm 118 19 64 54 0.17 0.31 
MD 102S 1/4" ODF 1/4" 118 19 64 54 0.17 0.31 
MD 103 5/8" UNF 10 mm, 3/8" 71 19 64 54 0.28 0.52 
MD 103MMS 10 mm ODF 10 mm 118 19 64 54 0.25 0.49 
MD 103S 3/8" ODF 3/8" 118 19 64 54 0.25 0.49 

Impulsowy 
MS 103 5/8" UNF 10 mm, 3/8" 84 12 79 54 0.51 0.75 
MS 103MMS 10 mm ODF 10 mm 159 12 79 54 0.55 0.79 
MS 103S 3/8" ODF 3/8" 159 12 79 54 0.55 0.79 
MS 104 MMS 12 mm ODF 12 mm 159 12 79 54 0.56 - 
MS 104S 1/2" ODF 1/2" 159 12 79 54 0.56 - 
MS 124 3/4" UNF 12 mm, 1/2" 91 12 79 54 0.54 0.77 
MS 124MMS 12 mm ODF 12 mm 159 12 79 54 0.56 0.79 
MS 124S 1/2" ODF 1/2" 159 12 79 54 0.56 0.79 

16 mm,  
5/8" ODF MS 125S 16 mm, 5/8" 159 12 79 54 0.56 - 

MS 165 7/8" UNF 16 mm, 5/8" 97 12 79 54 0.57 0.80 
16 mm,  

5/8" ODF MS 165S 16 mm, 5/8" 159 12 79 54 0.59 0.82 

22 mm,  
7/8" ODF MS 167S 22 mm, 7/8" 173 12 79 54 0.59 - 

22 mm,  
7/8" ODF MS 227S 22 mm, 7/8" 262 22 88 54 1.45 1.65 

 

MD MS MA 
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SERIA M – ZAWORY ELEKTROMAGNETYCZNE

Instalacja  
 Podczas monta u zwróci  uwag , aby trzpie  by  w 

pozycji pionowej lub poziomej, cewka nie mo e by  
skierowan  do do u.  

 Napi cie cewki musi by  zgodne z napi ciem zasilaj cym.
 P aski zacisk s u y do pod czenia uziemienia. Przewód 

ochronny musi by  równie  pod czony do instalacji. 
 Przep yw czynnika musi by  zgodny ze strza k  

zaznaczon  na korpusie zaworu. 
 Nie wolno pod cza  cewki do ród a zasilania bez jej 

wcze niejszego zamontowania na zaworze. 
 Zachowa  przestrze  o wysoko ci 45 mm ponad zaworem 

w celu zamontowania i zdemontowania cewki. 
 Wszystkie uszczelki musz  by  ostro nie dopasowane w 

celu uzyskania stopnia ochrony IP65. 
 Nale y dopasowa  wszystkie elementy zaworu i 

uszczelnienia, aby zachowa  odporno  na wilgo . 
 Przykr ci  ruby mocuj ce z czki. 
 Przeróbki konstrukcji zaworu s  zabronione. 

 Zawory z przy czami lutowanymi: 
  Usun  nakr tk  ko pakow , cewk  i uszczelk  przez 

rozpocz ciem spawania 
  Maksymalna temp korpusu: 120 °C. 
  Podczas lutowania nie wolno kierowa  p omienia w 

kierunku zaworu 
  W celu ko cowego zamontowania po przylutowaniu 

korpusu nale y dopasowa  górn  cz  cewki i dolny 
pier cie  uszczelnienia. 

 Zawory z przy czami skr canymi: 
  Podczas skr cania przy czy nale y uchwyci  kluczem 

elementy korpusu przeznaczone do tego celu 
  Nie wolno u ywa  cewki ani trzpienia zaworu jako 

d wigni podczas skr cania (cienkie cianki trzpienia) 
  Podczas montowania zaworu sterowanego 

bezpo rednio z cewk  dla pr du sta ego 20 W, nakr tka 
powinna by  zamontowana w taki sposób, aby kraw d  
nakr tki by a u o ona równolegle do dolnej powierzchni 
cewki.  
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Korpus zaworu ze wspornikiem  
 

Seria MA/MD – zawór sterowany bezpośrednio, bez wymaganej minimalnej różnicy ciśnień 
Typ Wartość Kv 

(m3/h) 
Przyłącza 
Wlot x wylot 

Numer katalogowy 

MA 062S 0,17 1/4" x 1/4" ODF MA-00102* 
MD 062 0,17 7/16" x 7/16" UNF MD-00109 
MD 062MMS 0,17 6 x 6 mm ODF MD-00103 
MD 062S 0,17 1/4" x 1/4" ODF MD-00104 
MD 103 0,23 5/8" x 5/8" UNF MD-00111 
MD 103MMS 0,23 10 x 10 mm ODF MD-00107 
MD 103S 0,23 3/8" x 3/8" ODF MD-00108 

• bez wspornika 
 

Seria MS – zawór impulsowy, minimalny spadek ciśnienia 0,05 bar 
Typ Wartość Kv 

(m3/h) 
Przyłącza 
Wlot x wylot 

Numer katalogowy 

MS 103 0,90 5/8" x 5/8" UNF MS-00100 
MS 103MMS 0,90 10 x 10 mm ODF MS-00101 
MS 103S 0,90 3/8" x 3/8" ODF MS-00102 
MS 104MMS 0,90 12 x 12 mm ODF MS-00103 
MS 104S 0,90 1/2" x 1/2" ODF MS-00104 
MS 124 1,60 3/4" x 3/4" UNF MS-00105 
MS 124MMS 1,60 12 x 12 mm ODF MS-00106 
MS 124S 1,60 1/2" x 1/2" ODF MS-00107 
MS 125S 1,60 16 x 16 mm ODF 

5/8" x 5/8" ODF 
MS-00108 

MS 165 2,00 7/8" x 7/8" UNF MS-00109 
MS 165S 2,00 16 x 16 mm ODF 

5/8" x 5/8" ODF 
MS-00110 

MS 167S 2,00 22 x 22 mm ODF 
7/8" x 7/8" ODF 

MS-00111 

MS 227S 4,00 22 x 22 mm ODF 
7/8" x 7/8" ODF 

MS-00112 

 
 
Cewka ze złączem dla zaworów elektromagnetyczncyh serii M  
Typ Dla zaworów typu Numer katalogowy 

230 V AC 110 V AC 24 V AC 24 V DC 
50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 20 W 

MC 062 
8 W 

MA 062S(MMS) 
MD 062(S)(MMS) 

MC-00001 MC-00002 MC-00003  

MC 102-227 
13 W 

MD 102(S)(MMS) 
MD 103(S)(MMS) 
MS 103-227(S)(MMS) 

MC-00005 MC-00006 MC-00007  

MC 102-227 
20 W 

MD 102(S)(MMS) 
MD 103(S)(MMS) 
MS 103-227(S)(MMS) 

   MC-00013 
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Korpus zaworu ze wspornikiem  
 

Seria MA/MD – zawór sterowany bezpośrednio, bez wymaganej minimalnej różnicy ciśnień 
Typ Wartość Kv 

(m3/h) 
Przyłącza 
Wlot x wylot 

Numer katalogowy 

MA 062S 0,17 1/4" x 1/4" ODF MA-00102* 
MD 062 0,17 7/16" x 7/16" UNF MD-00109 
MD 062MMS 0,17 6 x 6 mm ODF MD-00103 
MD 062S 0,17 1/4" x 1/4" ODF MD-00104 
MD 103 0,23 5/8" x 5/8" UNF MD-00111 
MD 103MMS 0,23 10 x 10 mm ODF MD-00107 
MD 103S 0,23 3/8" x 3/8" ODF MD-00108 

• bez wspornika 
 

Seria MS – zawór impulsowy, minimalny spadek ciśnienia 0,05 bar 
Typ Wartość Kv 

(m3/h) 
Przyłącza 
Wlot x wylot 

Numer katalogowy 

MS 103 0,90 5/8" x 5/8" UNF MS-00100 
MS 103MMS 0,90 10 x 10 mm ODF MS-00101 
MS 103S 0,90 3/8" x 3/8" ODF MS-00102 
MS 104MMS 0,90 12 x 12 mm ODF MS-00103 
MS 104S 0,90 1/2" x 1/2" ODF MS-00104 
MS 124 1,60 3/4" x 3/4" UNF MS-00105 
MS 124MMS 1,60 12 x 12 mm ODF MS-00106 
MS 124S 1,60 1/2" x 1/2" ODF MS-00107 
MS 125S 1,60 16 x 16 mm ODF 

5/8" x 5/8" ODF 
MS-00108 

MS 165 2,00 7/8" x 7/8" UNF MS-00109 
MS 165S 2,00 16 x 16 mm ODF 

5/8" x 5/8" ODF 
MS-00110 

MS 167S 2,00 22 x 22 mm ODF 
7/8" x 7/8" ODF 

MS-00111 

MS 227S 4,00 22 x 22 mm ODF 
7/8" x 7/8" ODF 

MS-00112 

 
 
Cewka ze złączem dla zaworów elektromagnetyczncyh serii M  
Typ Dla zaworów typu Numer katalogowy 

230 V AC 110 V AC 24 V AC 24 V DC 
50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 20 W 

MC 062 
8 W 

MA 062S(MMS) 
MD 062(S)(MMS) 

MC-00001 MC-00002 MC-00003  

MC 102-227 
13 W 

MD 102(S)(MMS) 
MD 103(S)(MMS) 
MS 103-227(S)(MMS) 

MC-00005 MC-00006 MC-00007  

MC 102-227 
20 W 

MD 102(S)(MMS) 
MD 103(S)(MMS) 
MS 103-227(S)(MMS) 

   MC-00013 

 

SERIA M – ZAWORY ELEKTROMAGNETYCZNE

Typ / Zamówienia 
1. ZAWÓR ELEKTROMAGNETYCZNY 

 M  S  16  5  S  230 V AC 
Seria            
Typ: 
A = ster. bezp, k towy 
D = sterowany bezpo redn 
S = impulsowy 

           

Rozmiar zaworu            
Rozmiar przy czy w 1/8”            
()  = skr cane 
MMS = lutowane, mm 
S  = lutowane, cale 

           

Napi cie 
() = bez cewki 

           

 

2. CEWKA ZAWORU 
Rodzaj cewki, wydajno  Dla zaworu elekromagn. Napi cie, cz stotliwo  Tolerancja napi cia 
MC 062, 8 W MA 062(S)(MMS) 230 V, 50/60 Hz 

MD 062(S)(MMS) 110 V, 50/60 Hz ±10 % 
24 V, 50/60 Hz 

230 V, 50/60 Hz MC 102-227, 13 W MD 102(S)(MMS) 
110 V, 50/60 Hz MD 103(S)(MMS) ±10 % 
24 V, 50/60 Hz MS 103-227(S)(MMS) 

MC 102-227, 20 W MD 102(S)(MMS) 
24 V DC +10 % 

MD 103(S)(MMS) 
230 V DC -5 % 

MS 103-227(S)(MMS) 

Stopie  ochrony IP65, cewka zawiera wtyczk  zgodn  z DIN 43650 z mocowaniem kabla PG11. 

60

 
 

SERIA M – ZAWORY ELEKTROMAGNETYCZNE

Instalacja  
 Podczas monta u zwróci  uwag , aby trzpie  by  w 

pozycji pionowej lub poziomej, cewka nie mo e by  
skierowan  do do u.  

 Napi cie cewki musi by  zgodne z napi ciem zasilaj cym.
 P aski zacisk s u y do pod czenia uziemienia. Przewód 

ochronny musi by  równie  pod czony do instalacji. 
 Przep yw czynnika musi by  zgodny ze strza k  

zaznaczon  na korpusie zaworu. 
 Nie wolno pod cza  cewki do ród a zasilania bez jej 

wcze niejszego zamontowania na zaworze. 
 Zachowa  przestrze  o wysoko ci 45 mm ponad zaworem 

w celu zamontowania i zdemontowania cewki. 
 Wszystkie uszczelki musz  by  ostro nie dopasowane w 

celu uzyskania stopnia ochrony IP65. 
 Nale y dopasowa  wszystkie elementy zaworu i 

uszczelnienia, aby zachowa  odporno  na wilgo . 
 Przykr ci  ruby mocuj ce z czki. 
 Przeróbki konstrukcji zaworu s  zabronione. 

 Zawory z przy czami lutowanymi: 
  Usun  nakr tk  ko pakow , cewk  i uszczelk  przez 

rozpocz ciem spawania 
  Maksymalna temp korpusu: 120 °C. 
  Podczas lutowania nie wolno kierowa  p omienia w 

kierunku zaworu 
  W celu ko cowego zamontowania po przylutowaniu 

korpusu nale y dopasowa  górn  cz  cewki i dolny 
pier cie  uszczelnienia. 

 Zawory z przy czami skr canymi: 
  Podczas skr cania przy czy nale y uchwyci  kluczem 

elementy korpusu przeznaczone do tego celu 
  Nie wolno u ywa  cewki ani trzpienia zaworu jako 

d wigni podczas skr cania (cienkie cianki trzpienia) 
  Podczas montowania zaworu sterowanego 

bezpo rednio z cewk  dla pr du sta ego 20 W, nakr tka 
powinna by  zamontowana w taki sposób, aby kraw d  
nakr tki by a u o ona równolegle do dolnej powierzchni 
cewki.  
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